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1. 紙飛行機ゲームを基にJITマネジメント
の概論（流れ重視の現場管理）

2. バリューストリームマップ
3. 標準作業とは
4. 改善（NCTR値を上げる）

ニューヨーク発祥超老舗高級ブランドのアパレル縫製工場事例



MOST IE STUDY法



ついに出ました、マレーシア政府
インダストリー４．０のゴールとターゲット

製造業界の生産性のレベルを上げるため

経済に製造業界の貢献度を上げるため

改革能力と才能を強くし、グローバル改革ランキングに反映させる

製造業界の高技能者の数を増やすこと

製造業一人当りの
生産性を２７７万
円から３０％上げ

る

国内経済の製造業
の貢献度を５４％

上げる

グローバル改革指
数ランクを５ポイ
ント上げる

高技能者の数を１
８％から３５％に

上げる



• １０月１４日～１８日の活動
• SME社長へのプレゼン
• ４社を訪問
• ２社で現場装着トライ
• １１月中頃、フォーローアップと
更なる現場装着トライ

• ２月中旬には更に４社からデモ依
頼が来ております。



２０２０．１．９
• マレーシア中小商工会会長とVA Partners

社がGW様、日進工業様を訪問
• マレーシアでのSEM IoT,スマート工場、

MCMの普及に協力を要請
• JDI開発の廉価版ERPとMCMによる工程設
備のリアルタイム情報を組み合わせて
NCTR値の改善活動に貢献出来る仕組みを
作ることで合意を頂きました。

• トップのリーダーシップ
• 現場からのモニター項目の提言
• 生産性向上に合わせて利益還元

• リアルタイムに現状把握
• 人間性の尊重、等

➢ スマート工場の定義がやっと理
解出来ました
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• 目視品質確認
• インク補充
• インク面調整
• カート交換

• 製番交換・段取り替え
• モデル毎の難易度

• 作業者離席
• 異常発見・班長呼び出し

• 援助依頼



課題：マレーシアへのMCM Systemの導入

• デモンストレーション・モデル工場の選定
• MCM Deviceの必要数把握
• エンジニアの養成
• System仕様、管理項目の決定
• 費用算定
• とにかく、低コストによる導入・普及


